Введение

Сварка - технологический процесс получения неразъемных соединений посредством установления межатомных связей между свариваемыми деталями при их местном или общем нагреве, пластическом деформировании или совместном действии обоих факторов (нагрев, деформация).

Классификация способов сварки

I.
Способы сварки плавлением:

- ручная дуговая сварка; 
- полуавтоматическая сварка в среде защитных газов;

- автоматическая сварка под флюсом;

- плазменная сварка и резка металлов;

- лазерная, электронно-лучевая сварка;

- газовая сварка и резка металлов.

II.
Способы сварки давлением:

- электроконтактная сварка;

- сварка трением;

- сварка взрывом;

- холодная сварка;

- кузнечная сварка;

- диффузионная сварка в вакууме;

- ультразвуковая сварка.

III.
Комбинированные   способы сварки (используется и
           плавлением и давлением последовательно):

- точечная сварка;

- роликовая сварка;

- контактная электросварка с оплавлением.

Параметры, регулирующие процесс сварки:

а) температура (t) - достигается   электрическим   током,   сгоранием
газа
          (водород, ацетилен и др.), лазерным лучом и др.;

б) давление Р [МПа];
г) среда - инертный газ, вакуум, расплавленный флюс (шлак);

д) время процесса τ [мин];
е) скорость взаимного перемещения свариваемых поверхностей v [м/мин]
При реализации конкретного способа сварки данные параметры ( p, τ, v, t, среда) не обязательно все регулируются.
